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Temperaturmessung
Thermoelement Vorwarmtemperatur Il
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Unterdruckmessung
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Druckluft oder Stickstoff
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Prozessverriegelung und Traceability

2 Visual Machines 1.60.36n - (003.04.033)

Program & P -

Prozessschritte
Verriegelung und Freigabe der
einzelnen Prozessschritte

4
888 s3E|d b
4

EEEREE=5E

Temperaturprofil 7 —
inkl. Temperaturgradient EEEER e E e . v
&,;J ™ e 252 0 SLM = 152 °C > 182 ¢ N }‘., < - =

.o Wer richtig misst schafft Prozesssicherheit
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November 2019



Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Wir bieten Ihnen eine perfekte Dienstleistung in jedem Detail —
und behalten zugleich das ,Ganze” immer im Blick.
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